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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
(S) Filterelement mit Streckmetallmantel 

@ Filterelement mit Streckmetallmantel. 

Die Erfindung betrifft ein rohrformiges Filterelement zur 
Filtration von Fluiden mit einer gefalteten Filtermatte 10, 
deren beide einander zugewandten Enden 12 mitteis eines 
Klebstoffes 22 in ihrer Lage fixiert sind, fiir den eine 
Seitenbegrenzung in Form eines Bettes 24 vorgesehen ist. 
Dadurch. daS erfindungsgemafi zumindest ein Teil dieses 
Bettes 24 durch die einander zugewandten und abgeboge- 
nen Enden 18 eines Streckmetallmanteis 14 gebildet ist, der 
die Filtermatte 10 zumindest nach einer Seite schutzend 
umgibt, ist eine hohe p-Wert-Stabiiitat erreichbar und es 
lessen sich empftndlichere, aber in der Wirkung verbesserte 
Filtermaterialien fur die Filtermatte einsetzen. 
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Die Erfindung betrifft ein rohrformiges Filterelement 
zur Filtration von Fluiden mit einer gefalteten Filter- 
matte, deren beide einander zugewandten Enden mittels 
eines Klebstoffes in ihrer Lage fixiert sind, fur den eine 
Seitenbegrenzung in Form eines Bettes vorgesehen ist 

Derartige Filtereiemente dienen zur Filtration von 
Flussigkeiten bzw. Losungen jedweder Art, beispiels- 
weise in Form von echten Suspensionen, Dispersionen, 
Emulsionen oder kolloiden Losungen. und haben sich 
wegen ihrer kompakten Bauweise und ihrer groBen Fil- 
terflache allgemein bewahrt Urn sicherzustellen, daB 
der Fiuidstrom nur durch das eigentliche Filtermedium 
hindurchfiihrt, bildet neben der Abdichtung an den End- 
kappen die Verbindungsfalte der beiden einander zuge- 
wandten Enden der Filtermatte in Form von Endstegen 
eine der kritischen Stellen, die leckdicht zu schlieBen 
sind. 

Durch die europaischen Schriften 0 139 822 A2, 
0 440 352 A2, 0 001 407 Bl und 0 062 867 Bl sowie durch 
die DE 31 28 546 C2 sind gattungsfremde Filtereiemen- 
te bekannt, bei denen sog. Langsnahtclips die beiden 
einander zugewandten Enden der Filtermatte entweder 
umfassen oder sogar in diese eingreifen. um anschlie- 
Bend mit diesem Langsnahtclip thermisch verschweiBt 
zu werden. Hierdurch ergeben sich zwar hochfeste und 
leckfreie Verbindungen der freien Enden der Filtermat- 
te; jedoch sind die dahingehenden Verfahren aufwendig 
und damit teuer. Im ubrigen ist die Materialauswahl 
beim Zusammenstellen der Filtermatte eingeschrankt» 
da hierbei nur Materialien zum Einsatz kommen kon- 
nen, wie Kunststoffmaterialien, die sich thermisch gut 
verarbeiten lassen. 

Bei gattungsgemafien Filterelementen gemaB der 
deutschen Auslegeschrift 24 17 551 und dem britischen 
Patent 750 396 sind metallene, wannenformige Langs- 
nahtclips bekannt, in die die Enden des Filterbogenma- 
terials in Form der Filtermatte einsteckbar sind, wobei 
zu deren Verbindung flussige, zwei Komponenten auf- 
weisende Klebstoffe bzw. GieBharz verwendet werden, 
die bei Raumtemperatur verarbeitbar sind, so daB die 
Anwendung von Warme iiberfliissig wird, Bei diesen 
bekannten Ausgestaitungen ist die Seitenbegrenzung 
fiir den Klebstoff in Form des zu erstellenden Bettes 
allein durch den wannenartigen Langsnahtclip aus 
Kunststoff Oder Metali gebildet, so daB ebenso wie bei 
der gattungsfremden Gruppe an Filterelementen ein ei- 
genstandiges Teil zum Herstellen der Verbindung not- 
wendig wird, das nichts zur Filtrierung mit beitragt und 
die Kosten dieser bekannten Konstruktionen erhoht. 
Auch ist ein AusreiBen und damit ein Unbrauchbarwer- 
den der Filtermatte im Bereich des Eingriffes in den 
Langsnahtclip, insbesondere wenn dieser aus Metall ist, 
moglich. 

Sowohi die gattungsgemaBen als auch die gattungs- 
fremden Filtereiemente weisen eine unter Umstanden 
aus verschiedenen Filtermaterialien zusammengesetzte 
gefaltete oder plissierte Filtermatte auf, die um ein mas- 
sives. im Inneren des Filterelementes angeordnetes, mit 
Durchlassen versehenes Stutzrohr herumgelegt ist und 
die als Schutz vor Beschadigungen von auBen in ein 
feinmaschiges Drahtgewebe eingefafit ist, das dem Fal- 
tenverlauf der Filtermatte folgt. Die Verbindung der 
Filtermatte mit dem angesprochenen Drahtgewebe ist 
aufwendig und damit teuer und dariiber hinaus ist die 
Filtermatte vor Beschadigungen nicht voUstandig ge- 
schutzt. Auch kann das teilweise nach auBen vorstehen- 



de Drahtgewebe bei der Handhabung durch eine Be- 
dienperson, beispielsweise beim Filterwechsel, zu Ver- 
letzungen fuhren. Das bekannte Drahtgewebe kann nur 
geringe Krafte aufnehmen. so daB es zu einem Aufbla- 
5 hen und Unbrauchbarwerden des Filterelementes kom- 
men kann, sobald sich die Anstromrichtung, beispiels- 
weise bei einem Ruckstromvorgang von innen nach au- 
Ben, umkehrt Da das Drahtgewebe unmittelbar in Kon- 
takt ist mit der auBeren Schicht der Filtermatte, ist hier- 

10 fiir ein resistentes Filtermaterial zu wahlen, um zu ver- 
meiden, daB es zu Beschadigungen der Filtermatte 
kommt, wobei jedoch dieses resistente Material nicht 
Qber so gute Durchlauf- und Filtriereigenschaften ver- 
fugt, wie beispielsweise empfindliche Filtermaterialien 

15 aus Polyester-, Glasfaser- oder Papiervlies. Da dariiber 
hinaus das Drahtgewebe groBe Maschenabstande auf- 
weist, konnen Metallspane und sonstige Verschmutzun- 
gen das empfindliche Filtermaterial beschSdigen und die 
Filtrierleistung wesentlich beeintrachtigen. 

20 Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein rohrformiges Fil- 
terelement zu schaffen, das die beschriebenen Nachteile 
nicht aufweist. Eine dahingehende Aufgabe wird mit den 
Merkmalen des Anspruches 1 gelost 

25 Dadurch. daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des 
Anspruches 1 zumindest ein Teil des Bettes fiir den 
Klebstoff durch die einander zugewandten und abgebo- 
genen Enden eines Streckmetallmantels gebildet ist, der 
die Filtermatte zumindest nach einer Seite schutzend 

30 umgibt, braucht kein zusatzlicher wannenartiger Langs- 
nahtclip vorgesehen zu werden, und aufwendige thermi- 
sche Verbindungsverfahren entfalien ebenfalls. Die En- 
den des Streckmetallmantels bilden eine FlieBbegren- 
zung fur den Kleber aus, der zwar seitlich aus dem Teil 

35 des Bettes, der durch den Streckmetallmantel vorgege- 
ben ist, noch austreten kann; in der Regel aber dann 
bereits erhartet oder ausgehartet ist und mithin seine 
Lage an der Verbindungsstelle beibehalt, ohne seitlich 
in die Filtermatte hinein abzuflieBen. Mithin laBt sich bei 

40 der erfindungsgemaBen Losung die leckdichte Verbin- 
dung mit einfachen Herstellverfahren kostengUnstig 
durchfuhren. Die derart hergestellte KJebverbindung ist 
im ubrigen auBerst haltbar und ein AusreiBen der Enden 
der Filtermatte ist vermieden. 

45 Bei dem erfindungsgemaBen rohrformigen Filterele- 
ment umgibt der Streckmetallmantel die Filtermatte zy- 
HndriscL Dadurch, daB der Streckmetallmantel eine im 
wesentlichen glatte homogene Oberflache aufweist, ist 
ein guter Griff- und Transportschutz erreicht und insbe- 

50 sondere die Verletzungsgefahr bei der jeweiligen Be- 
dienperson vermieden. Der zylinderformige Streckme- 
tallmantel ist derart steif ausgebiidet, daB insbesondere 
bei Ruckspulvorgangen, also bei riickwartiger Anstro- 
mung der Filtermatte, das Filterelement sich nicht auf- 

55 blahen kann. Der freie Durchmesser der DurchlSsse des 
Streckmetallmantels laBt sich derart wahlen, daB Me- 
tallspane Oder sonstige Verschmutzungen sicher von 
der Filtermatte abgehalten werden, so daB Beschadi- 
gungen des wirksamen Filtermaterials nicht zu befiirch- 

60 ten sind. Da der Streckmetallmantel auf seiner Innensei- 
te, die der Filtermatte zugewandt ist, ebenfalls eine glat- 
te Oberflache ausbildet und die Filtermatte sich an den 
Stellen des Faltens flachig und mithin schonend an das 
Streckmetall anlegt, konnen auch empfindliche, aber 

65 von der Filtrierleistung hochwirksame Filtermaterialien 
fiir die Filtermatte zum Einsatz kommen. Dariiber hin- 
aus sind die Durchlasse des Streckmetallmantels, der 
mithin ein Rohr ausbildet, sehr fein gewMhlt, so daB dem 
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Streckmetalimantel ebenfalls eine filtrierende Aufgabe 
zukommt, die das Fiitrierergebnis des Fiiterelementes 
insgesamt verbessert. Insgesamt erhoht sich bei dem 
erfindungsgemaBen Filterelement aufgrund des Streck- 
metailmantels die p-Wert-Stabilitat. Der Streckmetail- 
mantel, der im ubrigen mit einer Beschriftung versehbar 
ist. laBt das Filterelement formschon aussehen. , 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Fiiterelementes laufen die abgebogenen 
Enden des Streckmetalimantels in einem spitzen Winkel 
aufeinander zu, wobei ein weiterer Teil des Bettes durch 
die in einem spitzen Winkel aufeinander zulaufenden 
Enden der Filtermatte gebildet ist. Aufgrund dieser An- 
ordnung fullt der KJebstoff. gestiitzt und gefuhrt durch 
die abgebogenen Enden des Streckmetalimantels, das 
zwischen den Enden und der ersten Faltung der Filter- 
matte bestehende Bett aus, so daB ein leckdichter Ab- 
schluB des Inneren des Fiiterelementes gegenuber der 
Umgebung erreicht ist 

Sofern hierbei vorzugsweise die Enden der Filtermat- 
te zwischen die Enden des Streckmetalimantels eingrei- 
fen, ist eine Art Verhakung zwischen der Filtermatte 
und dem Streckmetalimantel an der Stelle der zu erstel- 
lenden Verbindung erreicht, was zum einen eine feste 
Verbindung ergibt und zum anderen die Hersteiiung 
erleichtert. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemaBen Fiiterelementes ist als weiterer Teil 
des Bettes eine wannenartige KJammer vorgesehen, in 
die die Enden von Filtermatte und Streckmetalimantel 
eingreifen. Diese KJammer bildet eine Art Langsnaht- 
clip aus, der eine Vorfixation von Streckmetalimantel 
und Filtermatte erlaubt, wobei die dann V-formig ange- 
ordneten Streckmetallmantelenden und Filtermatten- 
enden eine Art EinguBkanai fur den Klebstoff bilden, so 
daB sich insgesamt ein homogen ausgebildetes Kleb- 
stoffbett bildet. In Abhangigkeit von der Offnungsrich- 
tung der Wanne kann hierbei auch vom Inneren des 
Fiiterelementes aus der Klebstoff zugefiihrt werden. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
des erfindungsgemaBen Fiiterelementes bildet die mit- 
tels des Klebstoffes hergestellte Verbindung eine Art 
Langsnaht aus, die zur Umgebung hin von einem Steg 
abgedeckt ist, der mit einer Stegflache in die Langsnaht 
eingreift. Hierdurch ergibt sich zum einen ein Schutz 
der Klebstoffnaht vor Beschadigungen und zum ande- 
ren neben dem AuBeren des Streckmetalimantels eine 
weitere Beschriftungsmdglichkeit zum Kennzeichnen 
des Fiiterelementes. Der in die KJebstoffnaht eingrei- 
fende Steg verbessert daruber hinaus den Halt des 
KJebstoffes in seinem Bett. Vorzugsweise ist der Kleb- 
stoff des Fiiterelementes aus einem GieBharz gebildet. 

Sofern vorzugsweise ein zweiter Streckmetalimantel 
auf der Innenseite des Fiherelementes angeordnet ist, 
der die Filtermatte nach innen abstutzt, ist gegenuber 
dem im Stand der Technik bekannten Stutzrohr eine 
verbesserte Filtrierleistung erreichbar. Ferner ergibt 
sich eine leichtere Bauform des Fiiterelementes. 

Ein besonders gutes Fiitrierergebnis ist erreichbar, 
wenn die Filtermatte mehrschichtig aufgebaut ist, wobei 
als Schichten mindestens ein Polyestervlies und/oder 
eine Glasfasermatte und/oder ein Papiervlies und/oder 
ein Edelstahl-Polyester-Mischgewebe verwendet wer- 
den. 

Um ein formschones AuBeres zu gewahrleisten und 
urn zu vermeiden, daB der Streckmetalimantel einer 
Korrosion unterliegt. ist dieser aus nicht rostendem 
Stahl Oder aus verzinntem Stahl gebildet. Der Streck- 
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metallmantel weist vorzugsweise rautenformige Durch- 
lasse auf. deren freie Diagonalen eine GroBe zwischen 
0,4 mm bis 1,5 mm aufweisen, womit sich sehr gute Fil- 
trierleistungen mittels des Fiiterelementes erzielen las- 
5 sen. 

Im folgenden ist das erfindungsgemaGe rohrformige 
Filterelement anhand der Zeichnung naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 bis 3 in vereinfachter und prinzipieller Darstel- 
10 lung eine Draufsicht auf das jeweilige Filterelement an 
der Stelle der leckdichten Verbindung, wobei andeu- 
tungsweise endseitig noch eine AbschluBkappe darge- 
stellt ist. 

Das rohrformige Filterelement gemaB der Fig. 1 
15 dient zur Fihration von Fluiden und weist eine gefaltete 
Filtermatte 10 auf. Die Filtermatte 10 ist mehrschichtig 
aufgebaut (nicht dargestellt) und weist von auBen zum 
Inneren des Fiiterelementes folgende Schichten auf: 

20 1. Polyestervlies 

2. Glasfasermatte 

3. Glasfasermatte 

4. Papiervlies 

5. Edelstahl-Poiyester-Mischgewebe. 

25 

Die beiden einander zugewandten Enden 12 der Fil- 
termatte 10 laufen in einem spitzen Winkel aufeinander 
zu und beriihren sich in einer gemeinsamen Langskante. 
Die Lange der Enden 12 betragt etwas weniger als die 

30 Halfte einer gefalteten Bahn der Filtermatte 10. Nach 
auBen hin ist die Filtermatte 10 von einem zylindrischen 
Streckmetalimantel 14 umgeben. Der gereckte und mit 
rautenformigen Perforierungen versehene Metallman- 
tel 14 bildet ein Metailgltter aus, dessen 

35 Mascheniange 1: 1,5 mm bis 2 mm, 
Maschenbreite b: 1,5 mm bis 2 mm, 
Maschenoffnung 
Lange der freien 

Diagonalen D:0,8 mm bis 1,5 mm, 

40 Stegbreite c: 0,25 mm bis 0,4 mm, 
Stegdicke s: 0,15 mm bis 0,30 mm und 
Streckgitterdicke a: 0,25 mm bis 0,50 mm ist. 

Der Streckmetalimantel 14 besteht entweder aus 
nicht rostendem Stahl, beispielsweise aus 1.4301 oder 

45 1.4306 nach DIN 17440, oder aus verzinntem Stahl. Die 
angesprochenen Begriffe und Kurzzeichen sind Gegen- 
stand der DIN 791. 

Die beiden AbschluB- oder Endkappen 16, die das 
jeweilige Filterelement endseitig begrenzen, sind eben- 

50 falls aus dahingehendem, nicht rostendem Stahlblech, 
aus verzinntem Stahlblech oder aus Kunststoff. Die bei- 
den Endkappen 16 werden uber eine VerguBmasse 
(nicht dargestellt) leckdicht mit der Filtermatte 10 und 
dem Streckmetalimantel 14 verbunden. Bei den hochge- 

55 stellten Flankenquerschnitten der Enden 12 wird eine 
Versiegelung derselben durch den Klebstoff, gegebe- 
nenfalls in Verbindung mit einem Langsnahtclip, herge- 
stellt, so daB eine Faserauswaschung und Faserwande- 
rung (fiber micration) auf der Reinseite vermieden sind. 

60 Auf der Innenseite des Fiiterelementes kann ein 
Stutzrohr (nicht dargestellt) oder ein innerer Streckme- 
talimantel (nicht dargestellt) oder eine Kombination 
dieser beiden Bauteile (nicht dargestellt) vorgesehen 
sein. Sofern ein innerer Streckmetalimantel verwendet 

65 wird, weist dieser vorzugsweise die folgenden Kennda- 
ten auf: 

Maschenlange 1:0,75 mm bis 1,5 mm, 
Maschenbreite b:0,75 mm bis 1,5 mm, 
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Maschenoffnung 

LSnge der freien Diagonalen D: 0.4 mm bis 1,0 mm, 
Stegbreite c: 0,10 mm bis 0,30 mm, 
Stegdicke s: 0,10 mm bis 0,25 mm und 
Streckgitterdicke a: 0,2 mm bis 0,40 mm. 

Vorzugsweise ist hierbei als Werkstoff ebenfalls ein 
nicht rostender Stahl oder verzinnter Stahl verwendet 
Die Filtermatte 10 legt sich hierbei mit ihren Falten auf 
der AuBen- und Innenseite des inneren bzw. des auBe- 
ren Streckmetallmanteis 14 an. 

Die beiden einander zugewandten Enden 18 des 
Streckmetallmanteis 14 sind abgebogen und laufen spitz 
aufeinander zu. Der Abstand zwischen den Enden 18 1st 
derart gewahlt, daB die Enden 12 der Filtermatte 10 in 
den hierdurch gebildeten Raum eingreifen konnen. Fer- 
ner weisen die abgebogenen Enden 18 jeweils einen 
vorgebbaren axialen Abstand zu der zuletzt voUstandig 
gefalteten Bahn 20 der Filtermatte 10 auf. die parallel zu 
dem einen Langssteg ausbildenden und ihr zugeordne- 
ten Ende 18 verlauft Die Lange der Enden 18 ist derart 
gewahlt, daB sie etwas langer sind als die Halfte der 
gefalteten Bahn 20. 

Die Enden 18 des Streckmetallmanteis 14 bilden eine 
Art Einfullkonus fur den Klebstoff 22 in Form von GieB- 
harz aus. Fur den Klebstoff 22 ist eine Langsseitenbe- 
grenzung in Form eines Bettes 24 vorgesehen, wobei ein 
Teil des Bettes durch die einander zugewandten und 
abgebogenen Enden 18 des Streckmetallmanteis 14 ge- 
bildet ist. Die vorgesehene GieBharzmenge verteilt sich 
dann derart zwischen den beiden Enden 18, daB noch 
vor dem Erharten ein Teil in Anlage mit den beiden 
einander zugewandten Bahnen 20 der Filtermatte 10 
sowie mit den spitzenformigen Falten zwischen den bei- 
den Enden 12 und den zugeordneten Bahnen 20 der 
Filtermatte 10 kommt Nach auBen hin bildet die Langs- 
naht in Form des erharteten Klebstoffes 22 eine konve- 
xe Wolbung aus. Diese Wolbung ergibt sich durch eine 
Kapillarwirkung an den Seitenflanken der abgebogenen 
Enden 18 des Streckmetallmanteis. 

Die mittels des Klebstoffes 22 hergestellte Verbin- 
dung, die die Langsnaht ausbildet, ist zur Umgebung hin 
von einem Steg 26 abgedeckt, der mit einer Stegflache 
28 in diese Langsnaht eingreift. Der winkelartige Steg 
26 legt sich mit seiner Stegflache 28 an ein abgebogenes 
Ende 18 des Streckmetallmanteis 14 an und deckt mit 
seiner anderen freien Stegflache die Klebstoffbahn ge- 
geniiber der Umgebung ab. 

Die folgenden Ausfiihrungsbeispiele werden nur noch 
insofern eriautert, als sie sich wesentlich von dem voran- 
gegangenen Ausfiihrungsbeispiel nach der Fig. 1 unter- 
scheiden. Dabei werden gleichgeartete Teile mit densel- 
ben, aber um jeweils 100 erhohten Bezugsziffern wie- 
dergegeben und die bisherigen Ausfiihrungen gelten 
entsprechend auch fur die geanderten Ausfuhrungsfor- 
men. 

So weist die Ausfiihrungsform gemaB der Fig. 2 ais 
weiteren Teil des Bettes 124 in der Art .eines Langsnaht- 
clips eine wannenartige Klammer 130 auf, in deren freie 
Offnung die beiden Bahnen 120 mit ihren beiden Enden 
112 eingreifen. Ebenso greifen die beiden Enden 1 18 des 
Streckmetallmanteis 114 in die Klammer 130 ein. Die 
beiden Bahnen 120 liegen hierbei zwischen den beiden 
Wandflachen 132 und den ihnen benachbart angeordne- 
ten Enden 118. Sowohl die Wandflachen 132 als auch die 
Enden 112 und 118 der Filtermatte 110 bzw. des Streck- 
metallmanteis 114 laufen in einem spitzen Winkel auf- 
einander zu, wobei der freie Offnungsquerschnitt der 
Wanne 130 der Umgebung zugewandt 1st Zwischen den 



beiden, in einem spitzen Winkel langs einer Kante auf- 
einanderstoBenden Enden 1 18 ist der Steg 126 angeord- 
net, wobei die in das Bett 124 eingreifende Stegflache 
128 mittig angeordnet ist und eine Falzstelle 134 auf- 
5 weist, die in Anlage ist mit einem Teil des AuBenumfan- 
ges des Streckmetallmanteis 114. Der die Langsnaht 
ausbildende Klebstoff 122 durchgreift hierbei die beiden 
Endbahnen 120 der Filtermatte 110. 
Bei der Ausfiihrungsform gemaB der Fig. 3 wird der 

10 wannenartige LSngsnahtclip 230 von auBen aufgesetzt, 
so daB sein freier Offnungsquerschnitt dem Inneren des 
Filterelementes zugewandt ist Die abgebogenen Enden 
212 der Filtermatte 210 sind bei dieser Ausfiihrungsform 
nochmals umgelenkt und greifen zwischen den Wand- 

15 flachen 232 und den spitz zulaufenden Bahnen 220 in die 
Wanne 230 ein. Das derart gebildete Bett 224 wird wie- 
derum mit dem Klebstoff 222 befiillt, wobei die Kleb- 
stoffbahn diesmal von der Bodenflache der Wanne 230 
gegeniiber der Umgebung schiitzend abgedeckt ist 

20 Anstelle eines Klebstoffes aus GieBharz kann auch 
ein anderer Ein- oder Zweikomponenten-Kleber oder 
ein Schmelzkleber verwendet werden. Da der jeweilige 
Streckmetallmantel auBerst glatte Innen- und AuBenfla- 
chen aufweist, konnen auch sehr empfindliche, aber in 

25 der Filtrierieistung optimierte Filtermatten zum Einsatz 
kommen. 

In den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen umgibt 
der Streckmetallmantel die aufgefaltete Filtermatte 
langs eines zylindrischen Umfanges. Hierbei schiitzt der 

30 Streckmetallmantel zumindest nach einer Seite, also 
nach auBen zur Umgebung hin oder nach innen zum 
Filterinneren hin, die Filtermatte. So kann es fiir beson- 
dere Filtrieranwendungen vorgesehen sein, daB sich die 
Anstromrichtung umkehrt, mithin also die zu filtrieren- 

35 de Fluidmenge vom Inneren des Filterelementes nach 
auBen zur Umgebung hin dieses durchstromt (nicht dar- 
gestellt) . Bei hohen Beanspruchungen umgreift dann 
das angesprochene Stiitzrohr das Filterelement von au- 
Ben her und der Streckmetallmantel wurde zum Inneren 

40 des Filterelementes hin die Filtermatte schiitzend umge- 
ben. Bei einer dahingehenden Ausgestaltung liegt es 
noch im erfindungsgemaBen Bereich. wenn zwischen 
dem auBen liegenden Stiitzrohr und der Filtermatte da- 
zwischenliegend ein weiterer Streckmetallmantel (nicht 

45 dargestellt) angeordnet ist 

Bei der Ausfiihrungsform gemSB der Fig. 3 sind die 
Enden der Filtermatte 120 zwischen den Enden 118 des 
Streckmetallmanteis und den Flanken des Langsnaht- 
ciips 130 gefuhrt Diese Ausgestaltung hat sich auch 

50 insofern als vorteilhaft erwiesen, daB ein AusreiBen der 
Filtermatte an der Stelle der Umlenkung mit Sicherheit 
vermieden ist 
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Patentanspriiche 

1. Rohrformiges Filterelement zur Filtration von 
Fluiden mit einer gefalteten Filtermatte (10, 110, 
210), deren beide einander zugewandten Enden (12, 
112, 212) mittels eines Klebstoffes (22, 122, 222) in 
ihrer Lage fixiert sind, fiir den eine Seitenbegren- 
zung in Form eines Bettes (24, 124, 224) vorgesehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest ein 
Teil des Bettes (24, 124. 224) durch die einander 
zugewandten und abgebogenen Enden (18, 118, 
218) eines Streckmetallmanteis (14, 114, 214) gebii- 
det ist, der die Filtermatte (10, 110, 210) zumindest 
nach einer Seite schutzend umgibt 

2. Filterelement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



•de 43 12 705 

7 

zeichnet, daO die abgebogenen Enden (12, 1 12, 212) 
des Streckmetallmantels (14, 1 14, 214) in einem spit- 
zen Winkel aufeinander zulaufen und daB ein wei- 
terer Teii des Bettes (24, 124, 224) durch die in 
einem spitzen Winkel aufeinander zuiaufenden En- 5 
den (12. 112, 212) der Filtermatte (10, 110, 210) ge- 
bildet ist. 

3. Filterelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Enden (12, 212) der Filter- 
matte (10, 210) zwischen die Enden (18, 218) des 10 
Streckmetallmantels (14, 214) eingreifen. 

4. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB als weiterer Teil des 
Bettes (124, 224) eine wannenartige Klammer (130, 
230) vorgesehen ist, in die die Enden (112, 212) von 15 
Filtermatte (110, 210) und Streckmetaiimantel (114, 
214) eingreifen. 

5. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mittels des KJeb- 
stoffes (22, 122) hergestellte Verbindung eine Art 20 
Langsnaht ausbildet, die zur Umgebung hin von 
einem Steg (26, 126) abgedeckt ist, der mit einer 
Stegflache (28, 128) in die Langsnaht eingreift 

6. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der KJebstoff (22, 122, 25 
222) aus einem GieBharz oder einem anderen Ein- 
oder Zweikomponenten-KJeber oder einem 
Schmelzkleber gebildet ist. 

7. Filterelement nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein zweiter Streck- 30 
metallmantel auf der Innenseite des Filterelemen- 
tes angeordnet ist, der die Filtermatte (10, 110, 210) 
nach innen abstiitzt 

8. Filterelement nach einem der Anspruche I bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filtermatte (10, 35 
110, 210) mehrschichtig aufgebaut ist und daB als 
Schichten mindestens ein Polyestervlies und/oder 
eine Glasfasermatte und/oder ein Papiervlies und/ 
Oder ein Edeistahl-Folyester-Mischgewebe ver- 
wendbar sind. 40 

9. Filterelement nach einem der Anspruche I bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Streckmetaii- 
mantel (14, 1 14, 214) aus nicht rostendem Stahl oder 
aus verzinntem Stahl gebildet ist 

10. Filterelement nach einem der Anspruche I bis 9, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB der Streckmetaii- 
mantel (14, 114, 214) rautenformige Durchlasse auf- 
weist, deren freie Diagonalen D eine GroBe zwi- 
schen 0,4 bis 1,5 mm aufweisen. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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